
Zapotrzebowanie na 
opakowania drewniane, zw•asz -
cza palety, drastycznie spada. 
Ceny surowca oszala•y, a euro -
pejskie firmy zamawiaj! teraz 
mniejsze ilo"ci palet.

 (str. 3)

è  Surowiec:  Opakowania drew-
niane musz! spe•nia# odpowied -
nie wymagania fitosanitarne. 
Konieczna jest wi$c uprzednia 
obróbka termiczna drewna, 
wed•ug ustalonych norm tech -
nicznych. 

(str. 6) 

è  Surowiec: Mi•o"nicy whisky 
i wina na ca•ym "wiecie znaj! 
posmak ameryka%skiego d$bu 
bia•ego, który jest szeroko wyko -
rzystywany do produkcji beczek.   
 (str. 7)

è  Technika:  Ma•ego lub "rednie -
go producenta nie zawsze sta# na 
pe•ny zestaw urz!dze%. Dlatego, 
montuj!c pierwsz! maszyn$, 
zwraca si$ uwag$, aby rozwój 
procesu produkcji móg• odby# si$ 
przy mo&liwie niskich kosztach 
rozbudowy.  (str. 12)

è  Technika:  Znakuj!c opako
wania drewniane, mo&na oprócz 
napisów drukowa# równie& logo 
zak•adów, i to w du&ej rozdziel
czo"ci. A wszystko to mo&e odby
wa# si$ nawet w bardzo trudnych 
warunkach technologicznych. 
 

> str. 5

D O D A T E K

„Zasada gwo•dzia” po
lega na potwierdzeniu 
legalno!ci europalety 
poprzez oznaczenie jej 
specjalnym gwo•dziem 
naprawczym.

(9) opakowania
DREWNIANE9



wystawców zaprezentuje swoje 
produkty podczas Mi•dzynarodo -
wego Salonu Techniki Pakowania 
Logistyki Taropak 2008 w Po -

znaniu, w dniach 15-18 wrze!nia.
•ród•o: MTP

palet da si• wykona" z 1 m 3 desek 
wymiarze  100 x 22 x 1200 mm.

•ród•o: informacja producenta

musz# przez co najmniej 30 
minut wytrzyma" drewniane ele -
menty opakowa$ podczas %tosa -
nitarnego zabiegu termicznego, 
upowa&niaj#cego do oznaczenia 
wyrobów znakiem HT.

•ród•o: przepisy normy

617 158
to numer, pod jakim znak jako!ci 
EPAL jest chroniony od 16 marca 
1994 r. w  Mi•dzynarodowym 
Urz•dzie W'asno!ci Intelektualnej.

•ród•o:  Polski Komitet Narodowy EPAL

350 proc.
wyniós' w minionym pi•cioleciu 
wzrost w produkcji palet.

•ród•o: Katedra Ekonomiki Drzewnictwa 

Uniwersytetu Przyrodniczego w Poznaniu

kilogramów mo&e wynosi" mak -
symalne obci#&enie europalety 

wymiarach 1200 x 800 x 144 mm.
•ród•o:  Polski Komitet Narodowy EPAL

W 1911
roku powsta'a w Stalowej Woli 
obecna %rma BeKa, specjalizuj#ca 
si• w wytwarzaniu metod# trady -
cyjn# wyrobów bednarskich, g'ów -
nie beczek na wino, ogórki i kapust• 
oraz do peklowania mi•sa.  

 •ród•o: informacja BeKa s.c.
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S T Y K I

P
aleta drewniana 
w!ród wyrobów 
drzewnych zajmuje 
ko$cowe miejsca ran -
kingów, w których 

najbardziej docenia si• meble, 
konstrukcje drewniane, pod'o -
gi, stolark• otworow#. Tak, one 
wymagaj# skomplikowanych 
procesów produkcyjnych, spe-
cjalistycznej wiedzy, obserwacji 
!wiatowych trendów. A paleta 
to zbite ze sob#, prymitywnie 
przetarte deski… 
Ale& sk#d( – zaprzecz# produ -
cenci, tak&e ci w Polsce, któ -
rzy coraz cz•!ciej stawiaj# no -
woczesne, automatyczne linie 
produkcyjne, wprawiaj#ce w 
zdumienie nawet w'a!cicieli 
wielkich fabryk meblowych. 
W tym numerze dodatku do 
Gazety Przemys'u Drzewne -
go chcemy przybli&y" Pa$stwu 
dwóch producentów. D'ugo 
zastanawiali!my si• nad ich 
wyborem. Czy pokaza" lidera 
- najwi•kszego producenta opa -
kowa$, czy mo&e tego, który 
funkcjonuje na rynku najd'u -
&ej? Zdecydowali!my si• na fir -
m• Prodpal  )str. 8-9*. To nowy 
gracz na rynku palet w Polsce, 
nale&#cy do szwajcarskiego hol -

Bran"a opakowa# drewnianych nale"y do tych mniej do cenianych 

w przemy!le drzewnym. Szczególnie dotyczy to produc entów palet. 

Na nich w lesie czeka surowiec ma$o- lub !redniowym iarowy, ale ten 

gorszy – pogardliwie zwany paletowym.

dingu, który w'a!nie postawi' 
ca'kowicie zautomatyzowan# 
nowoczesn# lini• produkcyjn# w 
Wielogórze. Naszemu dziennika -
rzowi uda•o si• podpatrze• jak 
w lipcu uruchomiono wart• pó• 
miliona euro now• lini• firmy 
Storti, której zadaniem b•dzie 
produkcja 2500 palet na jednej 
zmianie. 
Drugim ciekawym, naszym 
zdaniem, zak•adem, o którym 
warto przeczyta• jest firma Pa -
leta-Trans spod K•odzka, która 
wprawdzie funkcjonuje na ryn-
ku ju! rok, ale jej w•a"ciciel nie 
postawi• na nowoczesne w•oskie 
maszyny, lecz stare technolo -
gie przetarcia. Dlaczego? Do 
jego zak•adu nie trafia bowiem 
ma•o- i "redniowymiarowy, rów -
ny surowiec, lecz k•ody, w któ -
rych odziomki maj• pó•metrowe 
i wi•ksze "rednice. Jak radzi so -
bie z tym problemem? Polecam 
artyku• na str. 10-11.
Znaczn• cz•"• dodatku po"wi• -
cili"my technice i technologii 
produkcji, by pokaza•, !e wbrew 
obiegowym opiniom, bran!a 
opakowa# to nowoczesne roz -
wi•zania z zakresu ••czenia 
drewna przy u!yciu gwo$dziarek 
pneumatycznych (np. Bizea str. 

12) i b•bnowych (np. Stanley  
str. 14), ale tak!e zautomaty-  
zowanych linii do zbijania  
palet. 
Szwedzkie zbijarki do palet IM 
Hart AB mo!na, jak klocki Lego, 
sk•ada• w zautomatyzowan• li -
ni• (str 14). 
Wykonuje si• na nich wszystkie 
niezb•dne czynno"ci, takie jak 
frezowanie, wypalanie, obcina-
nie naro!ników, sztaplowanie. 
Tak!e firma Vector oferuje li -
nie technologiczne do produkcji 
palet, ale tym razem postano -
wili"my przybli!y• Pa#stwu jej 
jeden element - automatyczn• 
zbijark• zasypow• na lu$ne 
gwo$dzie o wydajno"ci do 750 
palet na zmian• (str. 15). To, 
naszym zdaniem, jedna z cie -
kawszych obecnie propozycji na 
rynku. Je"li jednak wczytaj• si• 
Pa#stwo w rozmow• z Adamem 
Pilipiukiem (str. 12), oka!e si•, 
!e tak!e Czesi maj• sporo do po -
wiedzenia w kwestiach techno-
logii produkcji palet.
Cho• firma Adama Pilipuka pro -
ponuje w•a"nie czeskie rozwi• -
zania, nasz ekspert przyznaje, !e 
„ka!da  mechanizacja po"rednio 
wp•ywa na popraw• jako"ci pro -
dukowanych wyrobów”. Dlate -

go ju! sama decyzja o
w popraw• wydajno"ci, jako"ci, 
ale przede wszystkim automaty
zacj• pozwalaj•c• na zmniejsze
nie kosztów pracy, jest krokiem 
w dobrym kierunku - bez znacze
nia na czyj• technologi• si• zde
cydujemy. 
Zawsze powinna by• to decyzja 
przemy"lana i
z fachowym doradc•. Bo prze
cie! pieni•dze wyda• jest •atwo, 
trudniej je potem odzyska• od 
ko#cowego klienta naszych wy
robów.
To kolejny argument za tym, 
by redukowa• koszty produkcji 
i wytwarza• towary lepszej ja
ko"ci. W bran!y paletowej dba 
o to EPAL. Cz•onkowie tej orga
nizacji na ca•ym "wiecie produ
kuj• ponad 63 mln palet (dane 
z 2007 r.). 
W Polsce zrzeszonych jest 82 
producentów, których fabryki 
opu"ci•o w ubieg•ym roku 12 
mln palet p•askich. S• to wyroby 
standaryzowane, o
wymaganiach, oznakowane ju! 
nie tylko wypalonym logo EPAL, 
ale równie! specjalnymi gwo$
dziami (str. 5), które maj• je 
chroni• przed nieuczciwymi pro
ducentami. 



PRODUCENCI OPAKOWA• W BADANIACH

Zag•szczenie •rm produkuj•cych opakowania w poszcze
gólnych województwach.
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ile w Europie pozycja opa-
kowa# drewnianych w"ród 
wszystkich typów opako-

wa# kszta•tuje si• na poziomie  
6,5 proc., to w Polsce nie przekra -

w minionych pi•ciu 
50 proc. Za to 

znacznie wi•cej ni! "rednio w Eu -
ropie wykorzystujemy opakowa# 

tworzywowych.
Obowi•zuj•ca Ustawa o opakowa -
niach de&niuje je jako wyroby „wy -

jakichkolwiek materia•ów, 
przeznaczone do przechowywania, 
ochrony, przewozu, dostarczania lub 
prezentacji wszelkich produktów, od 
surowców do towarów przetworzo-
nych”. Opakowaniami s• równie! 

elementy pomoc -
opakowaniami”. 

Opakowania drewniane na pewno 
nie zanikn•, bo w pewnych obsza -
rach gospodarki wydaj• si• nieza -
st•pione. Za luksusowe i eleganckie 
uchodz• drewniane opakowania 
jubilerskie, kasetki do ekskluzyw-
nych prezentów, pude•ka do alko -
holi, pojemniki na cygara, pude•ka 

odznaczenia, na karty 
okoliczno"ciowe. Przewóz owoców 
czy warzyw na dalsze odleg•o"ci 
zalecany jest w drewnianych skrzy-
niopaletach. Dostawcy szaf ste -

delikatnych urz•dze# 
równie! wykorzystuj• drewniane 
skrzynie. Mamy w kraju kilku pro -
ducentów takich wyrobów, ale nik•e 
zapotrzebowanie krajowego rynku, 
ze wzgl•du na ich koszt, powoduje, 

nas ma•o znani.
Nie jest jednak tak, !e opakowania 
drewniane to jedynie drewniane 
palety, które wygrywaj• konku -

paletami tworzywowymi 

Panuje przekonanie, !e Polska ma 
najwi•cej producentów palet w Eu -
ropie, którzy do niedawna zaopatry-
wali po•ow• naszego kontynentu. 
Gdy kurs euro kszta•towa• si• na 
poziomie 4 z•, produkcja by•a bar -
dzo op•acalna, wi•c jak grzyby po 
deszczu powstawa•y &rmy wytwa -
rzaj•ce drewniane opakowania oraz 
przydro!ne punkty skupu i sprze -
da!y palet. Ale teraz wszystko si• 
zmienia. Wywóz palet przesta• by• 

opakowaniami, to palet• sprzedaje 
si• i za 17 z•. A najlepiej ca•y TIR ta -
kich palet'
S• zak•ady, które ju! zmniejszy•y 
produkcj• opakowa# o 60 proc. Lu -
dzie na razie przebywaj• na urlo -
pach bezp•atnych, ewentualnie szu -
kaj• zaj•• „na czarno”. Nie pal• si• 
ju! do wyjazdów poza granice kraju, 
gdy! i tam zmala•y zarobki. Zaczyna 
dominowa• opinia, !e wiele zak•a -
dów zaprzestanie produkcji palet.

Drogi surowiec, tanie euro
Za najwa!niejszy powód k•opotów 
bran!y uwa!a si• wysok• cen• drew -
na. Jeden z producentów przedsta -
wi• mi tak• kalkulacj•: „za 1 m 3 de-
ski paletowej II klasy o rozmiarach 
100 x 22 x 1200 mm p•ac• oko•o  
300 z•. Mamy wi•c do dyspozycji  
378 desek. Da si• z nich zrobi• 37 pa -
let. Je!eli zgodz• si• na sprzeda! ta -
kiej jednorazowej palety za 11 z•, to 
zostaje mi 107 z•. Ale to nie jest zysk, 
poniewa! musz• kupi• klocki, wcale 
nie takie tanie, gwo$dzie, op•aci• 
pracownika, ponie"• koszty energii 
elektrycznej, amortyzacji maszyn 
i narz•dzi, od•o!y• na podatki. Zwi• -
zanie ko#ca z ko#cem staje si• prak -
tycznie niewykonalne”.
Ci•!ko jest producentom opakowa#, 
nie jest te! l!ej handluj•cym paleta -
mi u!ywanymi. Ale to w•a"nie han -
dlarze obarczani s• wspó•odpowie -
dzialno"ci• za k•opoty producentów, 
poniewa! skupuj•c tanio palety od 
przewo$ników, mogli je oferowa• do 
sprzeda!y po atrakcyjnych cenach, 
gdy! ta sfera handlu jest cz•sto na 
bakier z przepisami i op•atami. To 
raczej ciemna strona opakowanio -
wego biznesu, bli!sza szarej stre -
&e, o której nie wypada rozmawia•. 
Producenci narzekaj• na t• konku -
rencj•, ale spora ich cz•"• dostarcza 
du!e ilo"ci elementów do punktów 
renowacji i napraw palet.   

Rynek podwy!sza wymagania
Cho• producentów opakowa# jest 
wielu, co potwierdzaj• nasze bada -
nia, to jednak tylko nieliczni maj• 
automatyczne linie do obróbki 
drewna i produkcji palet, pozwala -
j•ce uzyska• odpowiedni• jako"•. 
A wymagania rosn•, bo specjal -
nych palet oczekuje przemys• che -
miczny czy browarniany. Tylko nie -
wielka grupa producentów posiada 
certy&katy pozwalaj•ce na nada -

spodziewanych rezultatów, ponie-
wa! &rmy posiadaj•ce licencj•, co 
wymaga sporych nak•adów &nan -
sowych, nie maj• gwarancji zbytu 
i ochrony swoich praw. Wci•! przy -
chodzi im konkurowa• z dostawca -
mi cz•sto podrabianych palet E PAL, 
którzy handluj• nimi po ustawieniu 
campingu na ogrodzonym placu. 
Wystarczy, !e zarejestruj• dzia•al -
no"• gospodarcz• i p•ac• jakie" tam 
podatki, by nikt nie przygl•da• si• 
bli!ej ich poczynaniom. Dlatego na 
bran!owym forum internetowym 
uczciw• produkcj• palet EPAL po-
leca si• nowicjuszom, którzy maj•… 
duuuuu!e pieni•dze. Nawet sprze -
da! po cenie 25 z• za sztuk• nie za -
pewnia zysków.

O!ywcze czyszczenie rynku?
Minorowe nastroje nie oznaczaj• 
powszechnego odwrócenia si• od 
produkcji opakowa# drewnianych. 
Potentaci nawet ciesz• si• z obecnej 
sytuacji, licz•c, !e wyeliminuje ona 
z zapchanego rynku wiele przy -
padkowych &rm, nastawionych na 
•atwy zysk, a nie na rozwój i prze -
strzeganie Ustawy o opakowaniach 
i odpadach opakowaniowych. 
Rynek opakowa# uzale!niony jest od 
sytuacji gospodarczej. Jej cykliczny 
charakter pozwala wierzy•, !e nie -
bawem znowu b•dzie wi•ksze zapo -
trzebowanie na drewniane palety, 
a wi•c potencja• wytwórczy b•dzie 
wykorzystany w wi•kszym stopniu. 
Przetrwanie trudnego czasu uzale! -
nione jest jednak od ceny surowca 
drzewnego. Na rynkach naszych po -
•udniowych s•siadów reaguje si• ju! 
na sygna•y producentów, w wyniku 
czego coraz skuteczniej pozyskuje 
si• kontrahentów na rynkach za -
chodnich, kosztem pozycji polskich 
dostawców, których przygniata wy-
soka cena drewna i niski kurs euro. 
Pog••bienie si• tych procesów mo!e 
skutkowa• d•u!szym okresem po -
wracania na europejskie rynki, co 
mo!e bole"nie odczu• kilka naszych 
znacz•cych &rm, które w minionych 
latach zdecydowa•y si• na unowo -
cze"nienie produkcji czy wr•cz zbu -
dowanie przedsi•biorstw spe•niaj• -
cych europejskie standardy.

Przysz"o#$ to WPC?
*wiatowy rynek opakowa# ocenia -
ny jest dzi" na blisko 500 mld dola -
rów. W najbli!szych latach ma ros -
n•• warto"ciowo w tempie 3,5 proc. 
rocznie. Skromny kawa•ek tego tor -
tu maj• szans• po•kn•• producenci 
opakowa# drewnianych, a najlepiej 
– wykonanych z mieszanki drew -
na i tworzyw sztucznych. Materia• 
kompozytowy WPC jest bowiem 
obecnie jednym z najbardziej rozwo -
jowych materia•ów na opakowania, 
nie tylko ze wzgl•du na atrakcyjny 
wygl•d, ale na unikalne po••czenie 
najlepszych cech, pochodz•cych 
z dwóch ró!nych materia•ów. Mo!e 
on by• z powodzeniem stosowany 
w opakowaniach zbiorczych albo 
transportowych, bo jest lekki. Bada -
nia wykazuj• natomiast, !e wspó• -
cze"ni konsumenci w najbli!szej 

Palety i kasetki
Zapotrzebowanie na opakowania drewnia-

ne, zw!aszcza palety, drastycznie spada, 

ceny surowca oszala!y, a europejskie firmy 

zamawiaj" teraz mniejsze ilo#ci palet. 

Z BEKAS

Badania przeprowadzone w tym roku przez Wydawnictwo  Inwe
stor w"ród 7343 firm dzia•aj•cych w przemy"le drzew nym po
twierdzi•y, !e grupa producentów opakowa# jest licz na. W"ród 
analizowanych firm jest ich 1160, co stanowi 15,80 proc.

Drobni producenci
Przewa!aj• firmy ma•e, zatrudniaj•ce do 10 pracowni ków 
– 67,02 proc. oraz do 25 pracowników – 20,32 proc. 
Z regu•y bowiem przedsi•biorstwa wytwarzaj•ce g•ówn ie 
drewniane palety nie dysponuj• zautomatyzowanymi li niami 
wymagaj•cymi minimalnej obs•ugi, a jedynie mniej lu b bardziej 
nowoczesnymi urz•dzeniami do przygotowania elementó w, 
ich zbijania oraz wypalania wymaganych oznacze#. Ty lko 
5,32 proc. firm wykazuje zatrudnienie powy!ej 50 pr acowni
ków. Jednak sytuacja si• zmienia i producenci palet  albo zmniej
szaj• zatrudnienie, albo nawet przerywaj• produkcj• .

Nawet do USA i Chin
Uwa!a si•, !e nasi producenci palet zapewniaj• je p o•owie Eu
ropy, tymczasem  71,55 proc. z nich stwierdzi•o, !e  wykonuje je 
tylko na rynek polski. Jedna czwarta badanych firm przyzna•a, 
!e wytwarza je na krajowy rynek i na eksport, natom iast 
2,12 proc. przedsi•biorstw produkuje je tylko na za mówienie 
zagranicznych odbiorców. 
Z grupy firm, które nie eksportuj• opakowa#, ponad 9  proc. 
zamierza to czyni• w  przysz•o"ci.
Na pytanie o kierunki eksportu najcz•"ciej wymienia no nast•
puj•ce kraje: Niemcy, Belgia, Anglia, Czechy, Franc ja, Hiszpa
nia, Holandia, kraje skandynawskie, ale tak!e – USA , Chiny, 
Francja, W•ochy, Austria.

Co! dodatkowego
Cho• produkcja palet i innych opakowa# drewnianych by•a 
dotychczas dochodowa, to jednak wi•kszo"• producent ów trak
tuje j• jako uzupe•niaj•c• lub dodatkow•, pozwalaj• c• w pe•ni 
wykorzysta• materia• poprodukcyjny, potencja• wykon awczy 
maszyn i ludzi, albo jako pozosta•o"• po dawnej spe cjalizacji. 
Wszak mamy dzisiaj w kraju firmy, które dla w•asnyc h potrzeb, 
zwi•zanych z produkcj• palet jednorazowych, skonstr uowa•y 
jedn• czy drug• maszyn•, a z czasem w•a"nie produkc ja maszyn 
do obróbki drewna sta•a si• priorytetowym zaj•ciem.  Dlatego 
tylko 14,22 proc. firm zajmuje si• wy••cznie produk cj• opako
wa# lub palet. 
Stosunkowo du!a grupa badanych przedsi•biorstw, bo a! 
43,21 proc. "wiadczy us•ugi, a 64,28 proc. firm zaj muje si• bez
po"rednio handlem i dystrybucj• swoich wyrobów.

Dominacja Wielkopolski i Mazowsza
W ka!dym województwie jest po kilkunastu producentó w drew
nianych opakowa#. Najwi•cej w"ród przez nas badanyc h jest 
ich w Wielkopolsce – 162, Mazowieckiem – 146 oraz n a Dolnym 
*l•sku – 120. Najmniej w Opolskiem, Podlaskiem i
-Mazurskiem. 



EPAL zrzesza na "wiecie 
1229 cz•onków zajmuj• -
cych si• produkcj•, na -

praw• i handlem paletami euro.  
W Polsce produkcj• zajmuj• 
si• a! 82 firmy. To wi•cej ni! 
w Niemczech (77) czy Irlan -
dii (52). Te kraje maj• jednak 
znacznie wi•cej swoich przed -
stawicieli w organizacji EPAL, 
gdy! jej cz•onkami jest a! 406 
firm z Niemiec i 131 z Irlandii, 
które zajmuj• si• napraw• palet 
i posiadaj• na to licencj• EPAL. 
W Polsce takich przedsi•biorstw 
z licencj• jest tylko 20, cho• na -
praw• zajmuje si• znacznie wi• -
cej… Powy!sze dane "wiadcz• 
o tym, jak bardzo rozdrobniony 
jest polski przemys• paletowy. 

no oko•o 21 mln palet p•askich. 
W 2004 r. by•o to ju! 40 mln 
sztuk, w roku 2007 odnotowano 
kolejny rekord – 63,3 mln palet. 
Prognozuje si•, !e obecny rok 
zako#czy si• dalszym wzrostem 
produkcji na poziomie 65,2 mln 
palet p•askich. *wiadcz• o tym 
doskona•e wyniki z pierwszego 
kwarta•u: w okresie stycze#-luty 
2008 r. wytworzono w Niem -
czech 3,7 mln palet, w Polsce 
natomiast – 2,7 mln. 
Najwi•kszy rozwój przemys•u 
paletowego nast•pi• w•a"nie 
w naszym kraju. W 2007 r. pol -
skie zak•ady wyprodukowa•y a! 
o 39 proc. wi•cej tych opakowa# 
ni! rok wcze"niej, prze"cigaj•c 
znacznie W•ochy, które dot•d 
mia•y podobne wyniki (oko•o 
8,5 mln sztuk rocznie). 
Du!y wzrost produkcji w 2007 

rocznie. Prym w tej dziedzinie 
wiod• jednak Hiszpanie. 
Podczas gdy w 2006 r. naprawia
no tam zaledwie pó•tora tysi•ca 
takich opakowa#, to w 2007 r. 
by•o to ju! 44,4 tys.' 
Taki trend odnotowuje si• rów
nie! w pozosta•ych krajach – 
cz•onkach EPAL. Tylko w Polsce 
wzrost naprawianych palet p•a
skich by• na poziomie zaledwie 
4 proc.   
Tak jak w przemy"le drzewnym 
okres letni jest czasem prze
stojów i remontów, tak w prze
my"le paletowym to w•a"nie 
teraz trwa hossa produkcyjna. 
Podczas gdy w styczniu-lutym 
ubieg•ego roku produkowano na 
"wiecie oko•o 4 mln palet p•a
skich miesi•cznie, to od lipca do 
pa$dziernika wielko"• ta si•ga•a 
6 mln sztuk miesi•cznie. 

Wyprodukujemy 65 mln palet
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W 2007 r. polskie zak!ady wyprodukowa!y a" o 39 proc. wi#cej tych opakowa$ ni" rok 
wcze%niej, prze%cigaj•c znacznie W!ochy, które dot•d mia!y podobne wyniki (oko!o 8,5 mln 
sztuk rocznie).

Palety euro sta!y si$ hitem na polskim rynku wraz z otwarciem na

szej gospodarki na Uni$ Europejsk". Dzi# s" podstawowym opa

kowaniem transportowym. Nic wi$c dziwnego, %e ich produkcja 

w Polsce z roku na rok ro#nie, szczególnie tych standaryzowanych, 

znakowanych EUR w owalu. 

MA%GORZATA WNOROWSKA



Zasobnik desek

fot. Ireneusz Maci"g

Po z!o"eniu elementów na transporterze 

s• one przybijane na zbijarce hydraulicznej 

GSI/170 TA 9.

fot. Ireneusz Maci"g

Obrotnica obracaj•ca palety o 180 stopni.

fot. Ireneusz Maci"g

G!owice znakuj#ce palety przez wypalenie zna-

ku EURO. 

fot. Ireneusz Maci"g

Wszystkie cztery naro"niki zbitej palety s• %ci-

nane pod k•tem 45 stopni.

fot. Ireneusz Maci"g

dokonuje specjalne urz•dzenie 
przez uruchomienie i pneumatycz -
ne przesuni!cie czterech silników 

pi#ami tarczo -
wymi ustawionymi pod k•tem.

Frezowanie kraw•dzi 
Po $ci!ciu naro"ników paleta 
jest transportowana pod sze$% 
g#owic frezuj•cych, zainstalo -
wanych na sze$ciu silnikach 

mocy 1,5 kW, które frezuj• 
kraw!dzie dolnych desek palety 
pod k•tem 45 stopni. 
Sfrezowanie to jest wykonywa-
ne w celu u#atwienia w$lizgiwa -
nia si! wide# wózków w palet!, 

tak"e po to, by zabezpieczy% j• 
przed rozerwaniem w momencie, 
gdy wid#y wózka blokuj• si! i nie 
chc• wsun•% si! pomi!dzy deski.

Po sfrezowaniu kraw!dzi przeno$ -
nik transportuje palet! dalej – do 
stemplowania, gdzie znajduje si! 
sze$% g#owic wypalarek o mocy 
1,6 kW ka"da. G#owice znakuj• 

nadaj• im znak EURO. 
Po oznakowaniu paleta jest ju" goto -

Obracanie i sk!adanie w stosy
Zanim paleta trafi do magazy -
nu, jest jeszcze obracana o 180 
stopni na obrotnicy GA 90-180. 
Obrócone palety trafiaj• do urz• -
dzenia uk#adaj•cego AGS/237, 
które uk#ada je w stosy. U#o"ony 
stos mo"e mie% do 1000 kg wagi. 
W zale"no$ci od tego, czy palety 
uk#adane s• jedna na drug• nor -
malnie, czy na tzw. „szachow -
nic!”, gdy jedna jest obracana, 
a druga nie, s• one uk#adane 
z przesuni!ciem tak, by cz!$ci 
dolne si! min!#y. Je$li maszyna 
uk#ada palety normalnie – jedna 
na drug• – to uk#ada je w s#up -
ki po 26 sztuk, gdy" s#upki o tej 
wysoko$ci mieszcz• si! na samo -
chodzie ci!"arowym. 

Transporter
Ostatni•, jedenast• cz!$ci• linii 
jest transporter #a&cuchowy, 
który transportuje ca#y stos na 
bok, by móg# go zabra% wózek 
wid#owy i wywie'% z hali.
Oprócz linii *rma Prodpal posta -
wi#a *ltr *rmy ISOwent, który 
odci•ga trociny i wióry od linii  
w miejscach ich powstawania.     n

na zmian• >

>

>

>

>



KI I ZSZYWACZE BEA

M in!#y czasy, "e do pro -
dukcji palet potrzebne 
by#y gwo'dzie i m#o -

tek. Firma Penny-Dobroszyce, 
oferuj•ca kompletne wyposa"e -
nie zak#adów drzewnych w linie 
do manipulacji surowca, sor -
towania desek oraz ca#• gam! 
obrabiarek do drewna, ma te" 
w ofercie maszyny do produkcji 
opakowa&.

GPD: Jakie urz•dzenia mecha -
nizuj•ce proces produkcji palet  
poleca spó!ka Penny-Dobro-  
szyce?
Adam Pilipiuk:  Ka"da mechani -
zacja po$rednio wp#ywa na po -
praw! jako$ci produkowanych 
wyrobów, w tym przypadku 
palet. Przy r!cznym zbijaniu 
tolerancja wymiarowa desek 
i klocków jest dosy% szeroka. Do -
k#adno$% wymiarów nie jest a" 
tak wymagana. Natomiast zbi -
jarki palet maj• dosy% rygory -
styczne wymagania, okre$lone 
konstrukcj• szablonów i samej 
maszyny. Dlatego nasza ofer -
ta, poza maszynami do zbijania 
i wyka&czania palet, uwzgl!d -
nia równie" wielopi#y firmy TOS 
Svitavy oraz automaty do ci!cia 
poprzecznego desek i klocków 
paletowych firmy Stoeri Man -
tel. W#a$ciwie powinienem po -
wiedzie%, "e nasza oferta to w! -
z#y technologiczne samodzielnie 
projektowane i wykonywane, 
oparte na maszynach podsta -
wowych tych producentów.  Do 
samego procesu ko&cowego pro -
dukcji palet oferujemy: zbijark! 
hydrauliczn• SMPA 500, lini! 
do wyka&czania SMOP, z#o"on• 

GPD: Dla jakiej grupy u"ytkow
ników-producentów s• przezna
czone te urz•dzenia?
A.P.:  Nie ograniczamy naszej 
oferty do podstawowych urz•
dze& i $ci$le okre$lonych od
biorców. Wraz z
nerami podejmujemy rozmowy 
z ka"dym producentem palet, 
dostosowuj•c urz•dzenia na 
przyk#ad do znaczniejszego 
stopnia mechanizacji. Koncep
cja konstrukcji zbijarki SMP
500 oraz jej cena kwalifikuj• j• 
g#ównie do u"ytku przez $red
nich producentów, z
na poziomie oko#o 500 palet 
na zmian! na jednej maszynie. 
Do tej grupy adresowana jest 
te" linia do wyka&czania, która 
stanowi wygodne rozwi•zanie 
wsz!dzie tam, gdzie istnieje po
trzeba dok#adnego i
wyka&czania palet z
dajno$ci• – oko#o 840 palet na 
zmian! – wraz z
powtarzalno$ci wykonania. 

GPD: Palety o
mo"na produkowa#? Czy urz•
dzenia s• dostosowane do pro
dukcji palet Epal?
A.P.: Podstawowe wymiary pro
dukowanych palet to: od 700 x 
700 do 1350 x 1500 mm. Zbijar
ki, zale"nie od potrzeb, wykony
wane s• w wersji uniwersalnej 
b•d' z szablonem na jedn• pale
t!. Oczywi$cie mo"na zamawia% 
ró"ne szablony, ale ich cz!sta 
wymiana ma istotny wp#yw na 
wydajno$% pracy. Linie do wy
ka&czania i
wane s• w wersji FIX na jedn• 
szeroko$% lub w wersji UNI do 
przestawiania. Produkowanie 
palet o tolerancjach Epal i
maganiach odbiorców SGS jest 

Mechanizacja

JANUSZ BEKAS

Ma•ego lub •redniego producenta nie za

wsze sta! na pe•ny zestaw urz"dze#. Dlate

go montuj"c pierwsz" maszyn$, zwraca si$ 

uwag$, aby rozwój procesu produkcji móg• 

odby! si$ przy mo%liwie niskich kosztach 

rozbudowy.

Gwo"dziarki r•czne – u#ywane 
do produkcji palet – mog$ by% 
równie# bardzo wydajne.
Maszyny do zbijania palet, wy-
posa"one w gwo'dziarki r!czne 

z magazynkami do du"ych zwo -
jów gwo'dzi, mog• zbija% pale -
ty jednocze$nie z góry i z do#u, 
bez potrzeby obracania ich, co 
znacznie przyspiesza monta". 
W wysoko wydajnych zbijarkach 
do palet niekoniecznie musz• 
by% wykorzystywane systemy 
zbijania z nap!dem hydraulicz -
nym. Firma BeA, produkuj•ca 
g#ównie r!czne gwo'dziarki 
i zszywacze, posiada specjalny 
dzia# budowy wbijarek pneuma -
tycznych do potrzeb automaty -
zacji produkcji. 
Firmy produkuj•ce linie mon -
ta"owe mog• stosowa% modu -
#owe wbijarki do gwo'dzi w 
zwojach nawet do trzech ty-
si!cy sztuk. Takie rozwi•zania 
spotyka si! najcz!$ciej w ste -
rowanych numerycznie liniach 

do monta"u $cian domów. Ma -
szyny do zbijania palet wypo-
sa"ane s• w gwo'dziarki r!cz -
ne z magazynkami do du"ych 
zwojów gwo'dzi, licz•cych do  
700 sztuk. Taka maszyna, ofe -
rowana przez BeA, wyposa"ona 
jest w dwie grupy gwo'dziarek, 
które zbijaj• palet! jednocze$nie 
z góry i z do#u. Wierzch palety 
i wsporniki montowane s• wi!c 
w jednym cyklu, co znacznie 
przyspiesza monta" i nie wyma -
ga obracania palety o 180 stop -
ni. Do wyprodukowanych palet, 
cz!sto przed u#o"eniem na nich 
przewo"onego towaru, przy -
bijana jest folia lub tekturowe 
podk#adki, a cz!$ciej ca#e pud#a 
tekturowe. Do tego mo"e s#u"y% 
zszywacz BeA do zszywek typu 
140 z szerokim grzbietem. 
Zszywacz ten wyposa"ony jest  
w specjalny uchwyt, który po-
zwala na prac! w pozycji stoj• -
cej. Przybijanie dna wysokich 
pude# do palety nie stanowi 
wi!c problemu. Zastosowanie 
zszywek w produkcji palet za-
miennie z gwo'dziami jest do -
sy% cz!ste. 
Zszywki u"ywane s• do monta -
"u ma#ych palet, szczególnie dla 
papierni, gdzie stosuje si! pale -
ty z pe#nym górnym poszyciem.
Zszywki wykorzystywane s• 
równie" do monta"u wierzch -
nich w•skich desek w paletach 
przemys#owych, szczególnie  
w okresie zimowym, kiedy 
stosowanie gwo'dzi powodu -
je rozszczepianie zmro"onego  
drewna. Producenci licencjono -
wanych palet EUR uzyskuj•c 
atestacj! EPAL, musz• znako -
wa% wyprodukowane palety 
klamr• (zszywk•) – znakiem 
samokontroli producenta. Odby -
wa si! to po wypaleniu znaków, 
przed u#o"eniem palet w stosy 
przygotowane do transportu. 
S#u"y do tego zszywacz r!czny 
BeA 33/13-177 do klamry EPAL 
lub – na w pe#ni zautomatyzo -
wanych liniach – zszywacze 
modu#owe BeA. Podczas targów 
DREMA 2008 na stoisku BizeA 
mogli$my zobaczy% zszywacz 
modu#owy EPAL, który pracuje 
ju" u kilku producentów palet w 
Polsce, posiadaj•cych zautoma -
tyzowane linie monta"owe. 
Cykl u"ytkowania palet jest 
do$% d#ugi i cho% nieraz ulega-

na stoisku BeA podczas targów Xylexpo – fragment wysoko wydajnej maszyny 
do zbijania palet przemys•owych. 

BeA typ K33 do linii produkcji palet EUR na targach DREMA 2008. 

Zszywacz wyposa•ony jest w specjal-



Coraz wi•kszy nacisk na wy -
dajno!" produkcji i napraw  
w bran#y palet i opakowa$ 
drewnianych sprawia, #e za -
potrzebowanie na efektywne 
narz•dzia jest wi•ksze ni# kie -
dykolwiek. Szybki, niezawodny 

eliminacja przestojów 
s% kluczem do oszcz•dnej pro -
dukcji. Nowa seria gwo&dziarek 
b•bnowych, opracowanych spe -

produkcji palet 
opakowa$ drewnianych, wyko -

rzystuje wiele zaawansowanych 
funkcji. Zwarta, lekka konstruk -
cja, os'ony przeciwpy'owe oraz 
wi•ksza moc wbijania sprawia -
j%, #e urz%dzenia s% 'atwiejsze 

i bezpieczniejsze w obs'udze. 
W!ród kilkunastu gwo&dziarek 
b•bnowych z oferty firmy Stan -
ley Bostitch na uwag• zas'uguje 
gwo&dziarka N401C-1-E, która 
jest przystosowana specjalnie 
do zbijania palet przy u#yciu 
gwo&dzi EPAL o d'ugo!ci 70  
i 90 mm. 
Gwo&dziarka N401C-1-E wyko -
nuje po'%czenia za pomoc% tech-
niki kontaktowej, bez u#ycia 
dodatkowej si'y operatora. Po -
wi•kszony magazynek na gwo& -
dzie (mieszcz%cy a# 300 sztuk 
gwo&dzi) zwi•ksza wydajno!" 
pracy i skraca czas potrzebny na 
za'adowanie. 
Znajduje si• on tu# pod gumo -
wym uchwytem, nara#ony jest 
wi•c na cz•ste uderzenia, np. 
o stó' roboczy w trakcie monta -
#u. Konstruktorzy firmy Stanley 
Bostitch zwracaj%c uwag• na 
ten fakt, wzmocnili dodatkowo 
korpus magazynka, dzi•ki cze -
mu jest on znacznie trwalszy. 
Tak#e sama obudowa narz•dzia 
wykonana jest z trwa'ego, ale 

jednocze!nie lekkiego stopu alu -
minium. Dzi•ki temu wa#y ono 
tylko 5,3 kg. W opinii wielu fa -
chowców jest to najlepsza gwo& -
dziarka do gwo&dzi EPAL na pol -
skim rynku. 
Nowa seria gwo&dziarek b•bno -
wych przed wprowadzeniem na 
rynek zosta'a poddana rygory -
stycznemu programowi testo -
wemu, stworzonemu w oparciu 
o rzeczywiste !rodowisko ro -
bocze. Ka#de urz%dzenie przed 
opuszczeniem fabryki musi 
wykona" okre!lon% liczb• cykli 
roboczych. Daje to ko$cowemu 
u#ytkownikowi – producentowi 
opakowa$ drewnianych – pew -
no!", #e jego narz•dzie da mu 
od pocz%tku najwy#sz% efektyw -
no!" dzia'ania.
Stanley Bostitch ma w swojej 
ofercie nie tylko urz%dzenia do 
zbijania palet, ale równie# i sa -
me '%czniki. Gwo&dzie do gwo&-
dziarek produkowane s% przez 
Stanleya w jego w'asnej fabryce 
we Wroc'awiu.

Ma!gorzata Wnorowska

Szwedzka firma IM Hart AB 
– która w swojej ofercie ma zbi -
jarki spodów palet OMR-1000, 
maszyn• do produkcji pokryw 
palet D-1500 oraz zbijark• palet 
Kombi-Flex R-1100 – jest obec -
na na polskim rynku od pi•ciu 
lat. Krajowe przedstawicielstwo 
– spó'ka EHM Organizator z Ko -
strzyna nad Odr% obs'u#y'a ju# 
ponad pi•"dziesi•ciu klientów.
 – Polska jest jednym z naszych 
najpowa#niejszych klientów – 
mówi Mikael Mikkelsgard, pre -
zes zarz%du EHM Organizator. 
– Za'o#eniem firmy jest produ -
kowanie maszyn przyst•pnych 
cenowo, o zaawansowanej tech -
nologii, bardzo 'atwych w obs'u -
dze i co najwa#niejsze – z mo# -
liwo!ci% rozbudowy w linie do 
produkcji palet. 
W Polsce sprzedano ju# dwie 
linie, o najwy#szej technolo -
gii, ale posiadamy kilkana!cie 
mniejszych linii, o mniejszej 
wydajno!ci produkcji. 
Wykonuje si• na nich wszystkie 
niezb•dne czynno!ci, takie jak: 
frezowanie, wypalanie, obcina-
nie naro#ników, sztaplowanie.   
– Oferowane przez nas maszyny 
– mówi Ewa Bloda, menad#er 
dzia'u handlowego – s% solidne, 
funkcjonalne, praktycznie bez-
awaryjne. 
Zapewniamy oczywi!cie obs'u -
g• rozruchow%, kiedy maszyna 
przyje#d#a ze Szwecji, potem 
serwis gwarancyjny, obs'ug• 
i pomoc w ka#dej sytuacji. Zwy -
kle do nabywcy przyje#d#a je -
den z serwisantów i uruchamia 
maszyn•. 
Je#eli rusza ca'a linia, to przy -
je#d#a specjalista ze Szwecji. 
Urz%dzenia dostosowane s% 
do wykorzystywania materia -
'u drzewnego ró#nej jako!ci, 
a wi•c na przyk'ad do produk -
cji palet jednorazowych, które 
mog% by" wykonane z gorszego 
gatunku drewna.  
Zbijarka Kombi-Flex R-1100 jest 
podstawow% maszyn% zbijaj%c% 

palety ró#nego typu. Gdy nast•
puje zmiana typu palety, wy
starczy zmieni" form• i
wa" mocowanie nóg. 
Zbijarka posiada system po
dawania gwo&dzi z
alnymi podajnikami pojedyn
czych gwo&dzi, 27 m'otków 
zbijaj%cych, kana' z
wymienn% form% na palet•, 
kana' z regulowan% form% na 
trzy spody palet i
niczy. Wydajno!" maszyny okre
!la si• na 550 sztuk palet na 
8 godz., o
x 1200 mm.  
Zbijarka D-1500 jest uniwer
salna do produkcji pokryw pa
let. Posiada mo#liwo!" szybkiej 
zmiany ustawienia parametrów 
i typów pokryw. 
Po umieszczeniu desek górnych 
i poprzeczek w magazynkach, 
transporter przenosi poprzeczki 
i deski na pozycje do gwo&dzio
wania, a nast•pnie maszyna 
zbija elementy z
20 desek na minut•. 
Jest przystosowana równie# do 
produkcji palet na kantówkach 
od 600 x 40 x 40 do 1400 x 150 
x 100 mm.  
Zbijarka OMR-1000 z
przeznaczona do zbijania spo
dów palet o
rach. 
Posiada trzy kasety na klocki 
i jedn% kaset• na deski dolne. 
Gwo&dzie podawane s% indywi
dualnie, a 
hydrauliczny. 
Gotowe spody mog% mie" wy
miary: od 600 x 75 x 66 do 1600 
x 150 x 123 mm.
– Urz%dzenia – wyja!nia Ewa 
Bloda – nadaj% si• do produk
cji europalet oraz palet o
miarach od 600 x 600 do 1400 
x 1600.  
Produkuj% nie tylko palety z
ckami, ale i
Na tej maszynie mo#na zbi" 
je pojedynczo, ale równie# 
seryjnie.

ZBIJARKI PALET PROSTE W OBS!UDJAMY ZAWODOWO

postawi! na dwa 
trwa!o"# narz•dzi. 

Szwedzkie zbijarki do palet mo!na, jak klocki lego, sk"ada# 
w zautomatyzowan$ lini%.

Posiadaj$c rozleg"e do&wiadczenie w tworzeniu specj alistycz -
nych narz%dzi, Stanley Bostitch mo!e zaoferowa# pra ktyczne 
rozwi$zania na potrzeby produkcji palet i skrzy'. P roducent za -
pewnia kompleksow$ obs"ug%, pocz$wszy od zautomatyzowa-
nych urz$dze' zbijaj$cych, po r%czne gwo*dziarki.



Ogólnopolski Zwi•zek 
Pracodawców Producentów 

ul. Marcinkowskiego 106A

e-mail: info@epal.org.pl  

Zwi•zek Producentów 
Eksporterów Palet 

Drewnianych w Polsce

PROPAK Stowarzyszenie 
Producentów Opakowa"

tel. 022 828 64 26, 022 828 27 15 

e-mail: biuro@propak.pl

Instytut Technologii Drewna 
w Poznaniu: 
http://www.itd.poznan.pl/
Rejestracja producentów opakowa" 
drewnianych spe!niaj•cych wymagania 
#tosanitarne

Ameryka'ska s"u!ba 
fitosanitarna 
(Animal and Plant Health Inspection 
Service APHIS): 
http://www.aphis.usda.gov/ppq/swp/ 

Pó"nocno - ameryka'ska 
Organizacja Ochrony 
Ro&lin 
(North American Plant Protection 
Organization NAPPO): 
http://www.nappo.org/Standards/
Woodpacking-bil.htm 

Kanadyjska s"u!ba 
fitosanitarna 
(Canadian Food Inspection Agency): 
http://www.inspection.gc.ca/english/
plaveg/for/cwpc/wdpkge.shtml 

ZNALEZIONE W SIECI

Drewno, z którego wykonywane s% 
opakowania drewniane, powinno 
by" poddawane obróbce termicz -
nej, podczas której osi%gana jest 
temperatura rdzenia minimum 
56OC przez minimum 30 min. Spe' -
nienie tego wymogu potwierdza si• 
umieszczeniem na opakowaniach 
specjalnego znaku zatwierdzonego 
przez IPPC oraz numeru zak'adu 
wykonuj%cego zabieg suszenia. 
Powy#sze wymagania nie dotycz% 
opakowa$ z'o#onych w ca'o!ci z ele -
mentów, które zosta'y przetwo -
rzone przy u#yciu kleju, wysokiej 
temperatury lub ci!nienia, takich 
jak p'yty wiórowe, sklejki, 'uszczki 
itp., jak równie# takich elementów, 
jak wióry, trociny, we'na drzewna, 
drewno poci•te na cienkie kawa'ki 
(poni#ej 6 mm) itp. 
W celu zapewnienia realizacji po -
wy#szego standardu prowadzony 
jest w naszym kraju specjalny re -
jestr zak'adów, które produkuj% pa -
lety i spe'niaj% ustalone wymagania. 
Rejestracj• producentów, za akcep -

tacj% G'ównego Inspektora Ochro -
ny Ro!lin i Nasiennictwa, prowadzi 
oraz nadzoruje Instytut Technologii 
Drewna w Poznaniu (http://www.

itd.poznan.pl/), Zak'ad Badania i
stosowa$ Drewna, tel. (061 84 92 
425). Wpisanie zak'adu do rejestru 
uzale#nione jest od wyników audy
tu wst•pnego, przeprowadzanego 
przez pracowników ww. Instytutu, 
a zarejestrowany podmiot otrzymu
je indywidualny numer wykorzysty
wany do znakowania produktów.    

WARTO WIEDZIE#


